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Die Tabletop System-L6sung

GantrySystem

Das marc0 GantrySystem ist ein hochpréazises Tabletop-
System. Denn die Maschine kann in einer Tisch-, Stand Alone-
oder Forderband-Konfiguration fiir die Inline- oder Serienferti-
gung eingesetzt werden. Dieses Systemzubehor fiir automati-
sierte Dispensing-Anlagen erweitert daher die Mdglichkeiten und
vereinfacht die Integration in bestehende Produktionslinien.

Das System verwendet lineare Encoder fiir die Positionssteue-
rung im geschlossenen Regelkreis und die Position des Dosier-
werkzeugs wird jederzeit iberwacht.

Die integrierte Dispensing Control Unit (DCU) steuert gleichzeitig
sowohl die Bewegungssteuerung des Roboters als auch den Do-
sierprozess. Dies ist einzigartig in der Branche.

Die Basis des Systems ist eine Gehausekonstruktion aus ge-
schweiBtem Stahl, spannungsfrei gegliiht und mit vernickelter
Oberflache. Um die thermische Verformung gering zu halten,
haben alle Materialien den gleichen Warmeausdehnungskoeffizi-
enten, so dass die Positionierungsgenauigkeit des Dosierventils
auch bei unterschiedlichen Temperaturen konstant bleibt.

Alle Antriebe sind mit Servomotoren ausgestattet. Das Gewicht
des Werkzeugs wird pneumatisch in der Héhenrichtung Z aus-
gewuchtet, um die Tragfdhigkeit bei konstanter Pré&zision zu
erhdhen. Vier hochprazise Encoder-Messsysteme sind in das
System integriert und sorgen fiir eine exakte Positionierung und
Positionsregelung im geschlossenen Regelkreis. In der Y-Achse

Technische Daten

© Abmessungen B/T/H in mm: 660 x 790 x 750
(mit Einhausung: 785 x 950 x 820)

© Verfahrwege der Achsen* X/Y/Z in mm: 440 x 255 x 140
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Gewicht der Grundversion: 65 kg

© Werkzeuggewicht: bis zu 1,5 kg (falls hohe Dynamik
gefordert) - maximal bis zu 5 kg

© Beschleunigung*: bis zu 2gin allen Achsen
© Reproduzierbarkeit*: + 5 ym
© FirInline-Aufstellung geeignet

* Abhangig von der Dispensing Lésung
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befinden sich an beiden Fiihrungsschienen Encoder, so dass die
Position des Werkzeugs ohne Verzerrung oder Verspannung ab-
gelesen wird.

Das marc0 GantrySystem ist fir die Integration in eine Inline-
MontagestraBe geeignet. Die Arbeitsflache enthalt Befestigungs-
punkte fir ein Férderband oder Werkzeug, um automatisierte
Be- und Entladekonzepte zu ermdglichen.

Vor dem Arbeitsbereich befindet sich eine integrierte Kalibrier-
und Wartungsstation. Zu den Werkzeugen gehdren eine Vakuum-
reinigungsstation, ein Touchsensor zur Erkennung der Diisenhdhe
und eine LookUp-Kamera zur Uberpriifung der Diisenposition und
des Disenzustands.

Bereits seit 2016 sind Vorgdngermodelle dieses Roboters erfolg-
reich bei marco fiir die Produktion eines Sensors fiir die Automo-
bilindustrie im Einsatz.
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